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GrolBtechnische Batterierecyclinganlage fiir BASF

BHS-Sonthofen liefert an die BASF
eine Anlage fiir die mechanische Auf-
arbeitung von Lithium-lonen-Batterien
zu Schwarzer Masse. Fiir BHS ist es be-
reits die dritte groBtechnische Anlage
- die erste ist seit Giber einem Jahr er-
folgreichin Betrieb.

m Zeitraum von etwas mehr als zwei
Jahren haben wir im Bereich Batterie-
recycling neben zwei Pilot- auch zwei
GroBanlagen in Europa realisiert. Mit
dem nun dritten GroBprojekt erreichen
wir einen hohen Reifegrad eines noch
sehr jungen, neuartigen Recyclingver-
fahrens”, kommentiert Daniel Zeiler,
Vice Presidentim Geschdftsbereich Re-
cyclingtechnik bei BHS-Sonthofen.
Ende Juni2023 ertffnete die BASF ge-
meinsam mit Partnern und Kunden fei-
erlich Europas erstes gemeinsames Zen-
trum fiir Batteriematerialproduktionund
Batterierecycling. EinbedeutenderBau-
stein ist die von BHS gelieferte Anlage
zur mechanischen Aufbereitung von Li-
thium-lonen-Batterien, die als ein Schritt
gilt, um den Kreislauf in der europdi-
schen Batteriewertschopfungskette und
Rohstoffversorgung zu schlieBen - und
den CO,-FuBabdruck zu reduzieren. Die
Anlage, deren Inbetriebnahme fiir 2024
geplant ist, verfiigt tiber eine Verarbei-
tungskapazitdt von 15.000 Tonnen aus-
gedienter Lithium-lonen-Batterien und
Abfdlle aus der Batterieproduktion pro
Jahr. BASF errichtetdie Anlage im bran-
denburgischen Schwarzheide, wo BASF
bereits Kathodenmaterialien fir Lithi-

um-lonen-Batterien herstellt. Die in der
Anlage hergestellte Schwarze Masse
enthdlt wertvolle Metalle wie Nickel, Ko-
balt und Lithium, die in einem weiteren
Verarbeitungsschritt bei BASF chemisch
extrahiert und dadurch der Produktion
neuer Batteriematerialien zugefihrt
werden.

Hohe Sicherheitsstandards

BHS-Sonthofenunddie BASF profitieren
gleichermaBen von der umfassenden
Zusammenarbeit. ,Die Anlage in
Schwarzheide wird nach héchsten Um-
welt-, Gesundheits-und Sicherheitsstan-
dards gebaut. Um die hohen Anforde-
rungen unseres Kunden zu erfillen,
haben wir fiir unsere Maschinen und
Komponenteninenger Abstimmung mit
BASFkonstruktive Lésungen erarbeitet”,
erklart Daniel Zeiler die Ergebnisse des
ersten Jahres der Zusammenarbeit. Knut
ZdlIner, Senior Vice President bei BASF,
bestdtigt:,,Mit BHS-Sonthofen haben wir
einen Partner gewdhlt, der die Welten
derklassischenRecyclingtechnikund der
chemischen Prozesstechnik besonders
gutvereint und mit seiner Erfahrung die
BASF gut komplementiert.”

Besonders guter Materialaufschluss

2020 stellte BHS-Sonthofen erstmals ihr
innovatives Verfahren zum Recycling von
Lithium-lonen-Batterien vor. Das me-
chanische Verfahren besteht aus den
Hauptstufen Zerkleinerung, Trocknung

und Siebung. Die Zerkleinerung erfolgt
zweistufig und ermdglicht einen beson-
ders guten Materialaufschluss, wobei
die Schwarze Masse als Hauptprodukt
erhalten wird. Hierbei werden hohe
Rickgewinnungsquoten in Abhdngig-
keit der Kundenanforderungen bei
gleichzeitig hoher Qualitat erreicht. Der
durchgdngig gasdichte Prozess vom
Schredder bis zum Trockner, in dem die
Elektrolyte verdampfen, erfiillt die An-
forderungen an Anlagensicherheit und
Umweltvertrdglichkeit der BASF. Herz-
stlick der Anlage ist der Vakuumtrockner
vom Typ HTC, der die zerkleinerten Bat-
terien im ndchsten Schritt langsam er-
hitzt. BHS greift auch hier auf hauseige-
ne Technologien und Expertise des Ge-
schaftsbereiches ,Process Technology”
zuriick. Beim Erhitzen verdampft das
nach der Zerkleinerung tibrig bleibende
Elektrolyt, wahrend das Material scho-
nend homogenisiert und autogenweiter
aufgeschlossen wird. Uber die mehrstu-
fige Kondensationseinheit lassen sich
die Elektrolytbestandteile zuriickgewin-
nen. Als Schliisselelement diesesinnova-
tiven Recyclingverfahrens lieferte BHS
den Vakuumtrockner auch bereits an
Marktbegleiter und Kunden mit GrofBBan-
tagen zum Batterierecycling. In den zu-
rickliegenden zwei Jahren hat BHS-
Sonthofen die in dem Verfahren einge-
setzten Technologien und Prozesspara-
meter hinsichtlich Materialauswahl, Ar-
beitssicherheitund Wartungsfreundlich-
keit weiter optimiert. ,Beispielsweise
gestaltetsichdie Bedienung der Schred-
der noch einfacher und sicherer. Durch
einen verbesserten Zugang lassen sich
die Maschinen auch einfacher reinigen
und warten”, so Zeiler. AuBerdem konn-
te BHS wertvolle Betriebserfahrung aus
den bereits realisierten Pilot- und Grof3-
anlagen hinsichtlich der Skalierung in
das Projekt in Schwarzheide einflieBen
lassen.

www.bhs-sonthofen.de

Auslieferung eines BHS-Vakuumtrockners
vom Typ HTC mit 20.000 Liter Volumen fiir
die Trocknungsstufe beim Recycling von
Lithium-lonen-Batterien an einen
Marktbegleiter. Foto: BHS-Sonthofen
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